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ZERTIFIKAT
Zertifizierungsstelle für Druckgeräte 

TÜV Thüringen e.V.
bescheinigt dem Unternehmen

Recknagel und Scheller GmbH
Schulstr. 8a

D-98587 Steinbach-Hallenberg / OT Unterschönau

die Einführung und Anwendung des Qualitätssicherungssystems
gemäß Richtlinie 2014/68/EU Anhang I, Abs. 4.3 und DIN EN 764-
5, Abs. 4.2 sowie die Erfüllung der Anforderungen gemäß AD 2000 

Merkblatt W0, Abs. 3.3.

Art der Werkstoffe / Bauteile: Schrauben und Muttern aus
austenitischen und ferritischen Stählen

Spezifische Bewertung Nr.: 0745/71511/25
Zertifikat Nr.: 0090 154 0287

Zertifikat gültig bis : 29.September 2028
Erstzertifizierung im März 2004

Erfurt, 30. September 2025
C. Lange
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